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תוכניות שריפה לתנורי קרמיקה במונחי שעות ודקות
1. שריפת הרצה (1060)

1 שלבים

שלב 1 : 4 וחצי שעות עד 1060 השהייה 1 שעה 

2. תוכנית לשריפת גלזורה נמוכה (1060)

2 שלבים

שלב 1 : 5 וחצי שעות עד 620

שלב 2 : 2 שעות ו45 דקות עד  1060 השהייה 20 דקות

3. תוכנית לשריפת גלזורה גבוהה (1200)

2 שלבים

שלב 1 : 7 וחצי שעות עד 1100

שלב 2 : 2 שעות עד 1200 השהייה 10 דקות

4. תוכנית לשריפת אוברגלייז ודקאלים (780)

1 שלבים

שלב 1 : 4 שעות עד 780 השהייה 10 דקות

5. תוכנית לשריפת ביסק (950)

4 שלבים

שלב 1 : 2 שעות עד 90 השהייה 1 שעה

שלב 2 : 4 שעות  ו 20 דקות עד 520

שלב 3 : 2 שעות עד 620

שלב 4 : 2 שעות עד 950
6. תוכנית לשריפת קריסטלים 1180
4 שלבים

שלב 1 : 4 שעות עד 677 

שלב 2 : 2.5 שעות  עד 1171
שלב 3 : 1 שעות עד 1200
שלב 4 : חצי שעה עד 1065 השהייה 3 שעות
שריפת זכוכית בתנור קרמי

טעות נפוצה היא שלא ניתן להתיך זכוכית בתנור קרמי. בתנור בעלי פיקוד ממוחשב (תנורי SKUTT) ניתן לתכנת את התנור לשם התכת זכוכית. 

ההבדל בין תנור זכוכית לתנור קרמי

ההבדל המרכזי בין תנור זכוכית לתנור קרמי הוא שבתנור הזכוכית החימום נעשה בשכבה העליונה ואילו בתנור קרמי, מחמם במספר שכבות מצידי התנור. 

הסיבה לכך שהחימום בתנור זכוכית הוא עליון הוא בגלל שרוב עבודות הזכוכית הינן שטוחות כך שהחום נקלט על כל פני הזכוכית וכך, הטמפרטורה נותרת אחידה על כל הכלי ונמנעת סדיקתו. 

את אותו אפקט ניתן לקבל על-ידי האטת קצב השריפה בתנור הקרמי. לרוב התנורים הקרמיים בעלי בקרה ממוחשבת יש תוכנה אשר נקראית: RAMP/HOLD MODEאשר מתאימה לשריפת זכוכית. בתנורים אשר אין בהם בקרה ממוחשבת לא מומלץ לבצע התכת זכוכית.  

תכנות התנור
מפתח להצלחה בשריפת זכוכית היא הורדת שיעור החימום או הקירור בנקודות קריטיות במהלך השריפה. בשריפת זכוכית יש להימנע משינויים בטמפרטורה בזמן קצר. יש לשים לב לכך בתנור קרמיים שהינם יותר רגישים לשינויים בטמפרטורה כיוון שהחימום הוא מהצדדים למרכז. 

למטה מצורפת טבלה להתכת זכוכית בשיטות fusing, slumping ו-tac fusing שאותן ניתן להכניס כמעט לכל פיקוד ממוחשב המצוי בתנור. התוכניות הללו הם מאוד שמרניות ולכן הן מאוד בטיחותיות עבור זכוכית בעובי שבין 15מ"מ ל- 20 ס"מ גודל. יחד עם זאת מומלץ, להיצמד להוראות אשר ניתנות לך על-ידי יצרן הזכוכית. 

FUSING
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	שיעור עליית הטמפ' לשעה
	166
	166
	166
	333
	333
	5555
	17
	33

	טמפ' C°
	121
	260
	399
	677
	804
	538
	521
	399

	זמן השהייה בטמפ'
	00.25
	0025
	00.25
	00.20
	00.15
	02.00
	02.00
	0000


TACK FUSE 

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	שיעור עליית הטמפ' לשעה
	166
	166
	166
	333
	333
	5555
	17
	33

	טמפ' C°
	121
	260
	399
	677
	732
	538
	521
	399

	זמן השהייה בטמפ'
	00.25
	0025
	00.25
	00.20
	00.15
	02.00
	02.00
	0000


SLUMP
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	שיעור עליית הטמפ' לשעה
	166
	166
	166
	333
	333
	5555
	17
	13

	טמפ' C°
	121
	260
	399
	621
	660
	538
	521
	399

	זמן השהייה בטמפ'
	00.25
	0025
	00.25
	00.05
	 00.05
	02.00
	02.00
	0000


למטה מצורפת טבלה המציגה את טווחי הטמפרטורה הקריטיים לשריפת זכוכית והבעיות שיכולות להיגרם כתוצאה משריפה מהירה. אם חווית בעיה בשריפת זכוכית את/ה יכולים לעיין בטבלה זו ולהאט את קצב עליית הטמפרטורה בשריפה הבאה. 
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*טווח הטמפרטורה יכול להשתנות בין יצרני הזכוכית. 

